
A indústria da mineração apresenta um ambiente operacional desafiador, com riscos 
acentuados de incêndio devido à presença constante de poeira, maquinário pesado, óleos 
combustíveis, cabines elétricas e longas distâncias de transporte de minério. Entre os 
principais pontos de atenção estão as esteiras transportadoras, responsáveis por mover 
grandes volumes de material entre diferentes etapas do processo produtivo.

Principais riscos: superaquecimento de componentes, atrito excessivo e falhas elétricas.

As normas ABNT NBR 13862:2020 – Transportadores contínuos - Transportadores de 
correia - Requisitos de segurança para projeto – e ABNT NBR 16913:2021 – Proteção 
contra incêndio de transportadores de correia utilizando sistemas de chuveiros 
automáticos – Requisitos – são referências essenciais para projetos de proteção contra 
incêndio nesse setor.

OS RISCOS DO FOGO NA MINERAÇÃO 
E A PARALISAÇÃO DAS OPERAÇÕES

A divisão de Serviços e Integração de Sistemas de Incêndio da KGS no Brasil é 
comprometida em entregar soluções eficazes e confiáveis para proteger vidas 
e propriedades. Reconhecida há mais de 5 anos pelo prêmio "Top of Mind" 
na categoria Sistemas de Combate a Incêndio (Revista Proteção), 
possuímos um abrangente portfólio de serviços especializados 
através de uma equipe capacitada e preparada.

Desde a especificação do sistema adequado, passando 
pelo projeto executivo, até a assistência técnica, nossos 
serviços são planejados sob medida para atender às 
necessidades específicas de ambientes industriais 
e comerciais.

SOLUÇÕES INTEGRADAS 
PARA PROTEÇÃO DE
ÁREAS CRÍTICAS NA 
INDÚSTRIA DE MINERAÇÃO

SOLUÇÕES COMPLETAS, EXPERTISE 
TÉCNICA E FOCO EM AMBIENTES 
CRÍTICOS
Com ampla experiência no setor de mineração, a Kidde entrega soluções de combate a incêndio sob medida para os 
principais pontos de risco da operação.

Portfólio completo de soluções: cobrimos os principais 
riscos do setor, como esteiras transportadoras, salas 
elétricas e veículos fora de estrada;

Engenharia de aplicação especializada: equipe 
altamente qualificada, com experiência prática em 
projetos para o setor de mineração;
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Soluções integradas e sob medida: oferecemos 
desde o projeto, fornecimento e comissionamento até 
serviços de manutenção e suporte pós-venda;

Conformidade com normas brasileiras: todos os 
projetos seguem os requisitos da ABNT e exigências 
específicas do cliente.
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